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POSTUP PRI CISTENI VYKVETOV NA
BETONOVYCH TVARNICIACH

Postup pri Cisteni vapennych vykvetov na okrasnych plotovych
tvdrniciach, informdcie o vykvetoch
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CITY DESIGNT

POSTUP PRI CISTENi VAPENNYCH VYKVETOV NA TVARNICIACH
DUVAR LIGHT

Tvarnica Duvar Light - lepena na lepidlo, zalievana betonom
- spod zakrytovej dosky a z druhej tvarnice ,vytekajuci*

vapenny vykvet

- Ochranné rukavice

- Chranic¢ zraku

- Pracovné oblecenie

- Cisti vodu

- Odstranovac vykvetov V 10

- Prizovu kefu, Stetec (podfa velkosti
plochy). Nikdy nie vyrobok s
ocelovymi vlaknami, ktoré by
poskriabali vyrobok.

- Plochu s vykvetom najprv treba prddom vody vycistit od
necistot

- Naniest na plochu CistiC.
- Odporucany pomer je 1:1.

- Aj napriek tomu odporuc¢ame najskor pouzit miernejsiu
koncentraciu 1:3
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- Nastane chemicka reakcia, pri ktorej reaguje kyselina s vapenatym
vykvetom. Tato reakcia sa prejavi penenim.

- Pre lepSiu Uc¢innost je dobré poCas spomenutej reakcie aplikovat
Cistic pomocou kefy, alebo Stetca.

- Podla velkosti znecistenia nechame pdsobit’ 10 — 30 minut.

- Nasledne treba celu plochu zmyt pradom Cistej vody.

- V pripade velkého znecistenia treba postup opakovat niekolkokrat

Poucenie:

Pre kazdu aplikaciu je potrebné si zvolit pracovny postup na zaklade vysledkov predbeznej skisky na
malej ploche a zvolenim spravneho pomeru koncentracie odstrariovaca vykvetov.

Pri¢ina a vznik vykvetov

Vyskyt vykvetov na dlazbach, ale aj na murovacich tvarovkach je vzdy Uzko spojeny s vihkostou.
Rozpustené vapno difunduje na povrchu, voda sa vyparuje a zostava tazko rozpustny biely vapenny zakal.

Vapenné vykvety vznikaju na betonovych vyrobkoch, ktoré su dihodobo vystavené vysokej vihkosti a
spbsobuju na povrchu beténového vyrobku svetlé suvislé povlaky. PriCinami vykvetov vSak mozu byt aj
nevhodné skladovacie podmienky. Vapenaté vykvety su tvorené krystalickym uhli¢Gitanom vapenatym
(CaCO03), ktory vznika pésobenim vzdusného oxidu uhli¢itého (CO2) vo vihkom prostredi na hydroxid
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vapenaty (Ca[OH]2), ktory sa uvolfiuje pri zreni (hydratacii) betonu. Vapenné vykvety su zvacsa
rozpustitelné v organickych i anorganickych kyselinach.

Pretoze zlozenie betdnu a s tym spojeny podiel vapna podliehaju istym vykyvom a tiez sa menia vplyvom
poveternostnych podmienok ( dazd, sneh, prievan, chlad, teplo ), dochadza k fenoménu vykvitania viac i
menej viditelne. Chemicky proces, ktorému podlieha vapno vplyvom poveternostnych podmienok nie je
eSte vystupom na povrch betonu ukonceny. Vdaka dazdu a inym poveternostnym vplyvom sa vapno

pomaly odburava, pripadne odplavuje. Vykvety zmiznu teda po nejakom Case samé od seba. Pretoze sa
na povrchu betonu odplavuje len diel vapna, ktory nie je viazany s inymi surovinami z betonu, efekt
vykvetov sa po ich zmiznuti znovu neobjavuje.

Vymena kameniva alebo iné opatrenia proti vykvetom nie su teda na mieste.

Zjednodusene povedané, trva to tak dlho, pokial sa vSetok neviazany hydroxid vapenaty nevyplavi
z beténového vyrobku von.

O tom, Ze vyskyt vykvetov nema vplyv na kvalitu a Uzitkove vlastnosti beténovych vyrobkov sved¢i aj fakt,
ze vyskytom vykvetov sa nezaobera Zziadna norma a ziadny predpis pre beténové vyrobky.

Eurépske normy pre betdnoveé vyrobky iba konstatuju, ze vyskyt vykvetov je mozny, ale nema vplyv na
kvalitu vyrobkov ( STN EN 1338 / 2004, odst.5.4 Vizualne hladiska ), kde sa uvadza:

»Vyskyt vykvetov neobmedzuje pouzitie dlazbovych tvaroviek a nepovazuje sa za vyznamny.“

P6sobenim poveternostnych vplyvov a beznym mechanickym pouzivanim pride k vyrovnaniu farebnych

rozdielov a zmiznutiu vykvetov.

Odporucanie vyrobcu:

DODATOCNA IMPREGNACIA

- V pripade zvySenych narokov na jednoduchsiu Udrzbu, Cistenie a ochranu povrchu beténovych

dlazieb, odporu¢ame povrch ihned po pokladke oSetrit povrchovym naterom — impregnaciou a

to najma u farebnych, resp. colormixovych odtiefiov povrchu. Urcita ¢ast naSich vyrobkov je uz z

vyroby oSetrena impregnac¢nym nastrekom a nie je nutné povrch dlazby dodato¢ne impregnovat. Tato
impregnacia je iba povrchovou zalezitostou, ktora podlieha oteru a poveternostnym vplyvom

v priebehu uzivania dlazdenej plochy. Po urcitej dobe Uc¢inok impregnacie slabne a je treba

ju obnovit' (spravidla 2-3roky).

- Impregnaciu odporiiéame pouzivat aj na nade plotové prvky. Zivotnost takto naimpregnovaného
plotového systému, ktory nie je mechanicky namahany ako pochddzna plocha, je v tomto pripade dlhsia
(3-5rokov).
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- Naimpregnovany povrch odpudzuje vodu, resp. znizuje schopnost vnikat do konsStrukcie, uzatvara
transportné kapilary v materiali, ale zaroven prepusta molekuly vodnych par ( vihkosti ) z konstrukcie von.
tzn., ze je tu predpoklad k znizenej schopnosti vyplavovania hydroxidu vapenatého kapilarami na povrch a
opatovnej tvorbe vykvetov.

Viac informacii k tejto problematike najdete v naSom cenniku, propagacnych materialoch alebo na nasich

web strankach www.citystonedesign.sk v sekcii ,Pracovné navody*.

Poucenie ako aj postup pri uplatiiovani reklamacie si méze zakaznik nastudovat v Reklamacnom poriadku
CITY STONE DESIGN ako aj v nasich VODP, tieto tvoria neoddelitelnd ¢ast nasho cennika a zmluvnych
dohdd.

Ing.Peter Perina, Technoldg vyroby
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